Mac motorne testere Vlada Crne Gore ZAVOD za GOZDOVE

UPRAVA ZA SUME SLOVENIJE
DuZinu maca izabiramo u zavisnosti qd debljine drveta za sjecu i od snage « Skoro sva ostecenja na radnim « Pravilno zategnut lanac nalijeze na S N v
motorne testere. Mora da odgovara tipu motorne testere {uputstvu proizvodata). dijelovima motorne testere mat, moZemo ga sa rukom povuéi
Postoje dva osnovna tipa mata: prouzrakujemo nepravilnom po Zlijebu a da pri tome ne pomjeramo Holandska razvojna organizacija
* Savodecim tockom - manje trenje i istroSenost, a trazi dodatno odrZavanje pripremom lanca (oStrenjem, matornu testeru. Crna Gora
* Bezvodeceg toka - vece trenje i istroSenost, a manje odrzavanje napinjanjem). * Zadobro odrzavanje radnih djelova
* Novi lanac nekoliko sati treba da uvaZavamo uputstva
o Zlijeb Sina N namocimo u ulje da ga proizvodaca i upotrebljavamo
otvor za napinjanje vodilni totak dek ikemo i nauf d el
ekonzervisemo i nauljimo. odgovarajuci alat.
‘ 2 * Posle namjestanja na mat, lanac * Kod rada u Sumi moramo uvijek imati
¥ ' ostavimo nekoliko minuta da sa sobom dodatni lanac za slucaj
se okrece pod djelimiénim gasom da se jedan pocjepa ili jako oSteti.
otvor za quL otvor za mazanje mmnrn_e testere. . Jedarl mac i jedqn pogonski Io?ak
vadilnog totka  Nepravilno napet lanac opasan moraju kod pravilnog odrZavanja
v . v je i prouzrokuje o$tecenja na svim da izdrze 3-4 lanca.
Odrza"anle maca motorne testere radnim dijelovima motorne testere. e (QdrZavanje i provjeru radnih djelova
* Zhog ravnomjernog trosenja najmanje jednom dnevno mat okrenemo izvodimo vijek kada testera ne radi.
*Redovno treba podmazivati vodilni toak (kada punimo gorivo)
@ « Zliieb i otvor za ulie istimo svakodnevno . v K . K . @
* Podmazivanje mata i lanca provjerimo na natin, da vrh mata Pravilno odrzavani radni dl]ﬂlﬂ\ll: ° hEZh]Edaﬂ rad
(kada je lanac u slobodnom hodu) okrenemo prema svijetloj povrsini, e duguruéna uputreha - visoki ucinci rada - jeftinija
na kojoj se mora nakon nekoliko sekundi pojaviti vidni trag ulja proizvudnja. * RAZMISLITE!

* Prema potrebi turpijom ulklonimo ostre rubove (iglu) na $inama
*  0steéeni mat zamijenimo (popravimo) da ne osteti lanac,
a on dalje pogonski totak

e Uprava za Sume Crne Gore
Sektor za gazdovanje Sumama / Odsjek za koris¢enje Suma i koncesije
Ulica Milo$a ToSica bb., Pljevlja
Tel.: 052 323 578, 052 323 730
E-mail: cgsume@t-com.me / Vebsajt: www.upravazasume.me

e Udruzenje privatnih vlasnika Suma Crne Gore v put
Ulica Todka i Jovana bb., KolaSin
Mob.: 067 537 705 (Miodrag Baki¢, predsjednik)
E-mail: privsume@gmail.com

e SNV Holandska razvojna organizacija Crna Gora sjeéivi h dielova

Ulica Ilije Plamenca bb., Podgorica
da odgovara pogonskim tlanovima lanca, Tel.: 020 662 146, 020 662 147 / Fax: 020 662 149

koji tatno nalijezu na zube ili utore. E-mail: mnuhodzic@snvworld.org / Vebsajt: www.snvbalkans.org mOto rne tBSte re
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moze da bude zupcasti | .
(zupcanik) ili sa utorima. M

Uvijek mora u potpunosti
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Granicnik dubine

Lanac je najznacajniji dio motorne testere. Svi ostali dijelovi joj pomazu,
da moZe da obavi svoj rad - da reZe. Sastavljen je iz sledecih djelova:

L/2 = korak lanca

»
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Pogonskiélan  Clanrezaé  Kovica Spojni ¢lan

* Pogonski clanovi: * omogucavaju kretanje lanca preko pogonskog totka © vode
lanac, prenose mazivo na Clanke testere i na klizne povrsine u Zlijebu mata, kojeg i iste
* Spojni clanovi: * sa donjim djelom klize po Zlijebu maca e spajaju pogonske
@ tlanove i élanove rezaca © Kovice: © u popretnom pravcu spajaju ¢lanove lanca

* Rezaci:  prerezuju drvna vliakna

| greben zub rezat

granicnik dubine

\ pazuh zuba

Kada kupujemo lanac potrebno je obratiti paznju na sljedece:
* na koral lanca (polovina duZine izmedu tri uzastopne kovice),
koji mora odgovarati pogonskom tocku testere - oznake .325", 3/8", .404"...
zavisno od tipa testere
* na debljinu pogonskog ¢lana, koji mora odgovarati $irini Zlijeba na macu
* na duzinu lanca (broj ¢lanova) u zavisnosti od maca
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e Svirezati moraju da budu jednake duzine
* Uvijek o$trimo na istom djelu vodilice
 (8trimo sa cijelom duzinom turpije u pravcu od unutra prema vani
* Kod rada u $umi lanac vi$e puta, sa nekoliko poteza samo priostrimo,
dok temeljno o$trenje sa kontrolom uglova, duZine rezata i visine zuba strugaca
uradimo kod kuce
* Na turpiju treba pritiskati ujednaceno u smjeru prema grebenu,
a ne prema pazuhu zuba
*Da bi postigli pravilne uglove moramo izabrati pravu debljinu turpije,
od prilike 1/10 do 2/10 mora da bude iznad grebena rezaca

Za razlicite rezace propisani su razliciti uglovi
(vidi uputstva proizvadaca lanca)

] Ugao sjeciva (oStrenja):
, L Premali ugao -
4 Pravac ostrenja ' A
v utinak rezanja je losiji
Preveliki ugao -
veca je istroSenost rezaca

~

Bocni ugao:

Premali ugao -

rezaCi se suvise zadiru, zbog toga

se trode brie, testera se trese
Preveliki ugao -

rezaCi lodije rezu, treba jace pritisnuti,
veca je istroSenost lanca

Grebenski ugao (ugao sjeciva):
Premali ugao -

tanko sjecivo, brZa istro$enost
sjecivih clanova

Preveliki ugao -

istro$enost spojnih i pogonskih ¢lanova

Sa njim reguliSemo dubinu struganja (predrezanja), zbog ¢ega je uvijek
7a 0,6 - 0,8 mm nizi od zuba rezaca, u zavisnosti od tipa lanca i vrste drveta.

Svi zubi moraju biti iste visine, inace dolazi do tresenja. Za njihovo pravilno snizenje
upotrebljavamo $ablon za oStrenje i ravnu turpiju. Posle sniZenja zaoblimo dubinski
zub u prvobitni oblik.
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Kod suvise snizenih granicnika dubine dolazi do prejakog zadiranja zuba rezaca i sa tim
do zapiranja i tresenja; kod premalog snizenja zubi ne struzu dovoljno i nema dovoljno

utinka. @

Lanac naoStrimo pravilno kada:

° Uvazavamo uputstva proizvodaca

* upotrebljavamo pravilnu tehniku o$trenja

* izaberemo pravu debljinu turpije u zavisnosti od veli¢ine i istro$enosti rezaca
(primer: novi lanac 3/8" do polovine o$trimo sa turpijom debljine 5,5 mm,
a dalje sa 5,0 mm)

° pomognemo se sa alatom kao $to su $ablon,
vodilica turpije, kljunasto mierilo, drZat za ostrenje
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Drzac, Sabloni,
vodilica turpije i slicni alati
jeftini su i vrlo efiksani.
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